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(54) Titre: BAC A CARTES ELECTRO NIQUES 
(57) Abstract 

The box for holding electronic cards is comprised of 
side plates (1, 2) provided with slides (G, G') consisting of pin- 
cers (3, 4). These pincers are obtained by cutting forks (6, 7, 8, 
1 1, 20) in the side plates and by forming (9, 10) and flanging 
the side teeth of said forks towards the inside of the box. Dur- 
ing forming, bossings may be achieved; they come in contact 
with each other when no card has been inserted. Additionally, 
they may bear on electric contact areas (ground) (13) achieved 
at appropriate locations on the electronic cards (30). 

(57) Abrege 

Le bac a cartes electroniques comporte des flasques (1, 
2) munis de glissieres (G, G') constitutes par des pinces (3, 4). 
Ces pinces sont obtenues par dfecoupe de fourchettes (6, 7, 8, 
11, 20) dans les flasques puis par formage (9, 10) et rabatte- 
ment des dents laterales de ces fourchettes vers I'interieur du 
bac. Lors du formage des bossages pcuvent etre realises; ils 
viennent alors au contact les uns des autres lorsqu'aucune 
carte n'est inseree. Ils peuvent en outre venir appuyer sur des 
zones (13) de contact electrique (de masse) realisees par ail- 
leurs en des endroits adequats sur les cartes fclectroniques (30). 
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BAC A CARTES ELECTRONIQUES 

La presente invention a pour objet un bac destine a recevoir et 
a maintenir des cartes electroniques. Le bac peut comporter en 
outre des dispositifs de connexion, cooperant avec un connecteur 
soiidaire de la carte, pour reJier electriquement et fonction- 
5 nellement cette carte a cfautres cartes, maintenues de la meme 
fagon dans le meme bac, ou a des circuits exterieurs. 

Les bacs a cartes de l'etat de la technique comportent 
principalement des flasques lateraux reunis par tous moyens, 
notamment par une armature peripherique. Les flasques sont munis 
10 de gHssieres rapportees ou sont enfichees les cartes. Ces bacs a 
cartes presentent des inconvenients. Premierement Jeur prix de 
revient est greve par le coOt de fabrication et cfinstallation des 
glissieres. Deuxiement les espaces de glissement des glissieres sont 
prevus pour ne correspondre qu'a des cartes (fepaisseur pre- 
l5 determinees. Troisiemement les defauts cfalignement entre les glis- 
sieres et les dispositifs de connexion solidaires du bac a cartes 
doivent etre corriges en ajoutant des moyens de reglage de la 
position dans le bac de ces dispositifs de connexion ou de ces 
glissieres. En outre il est necessaire de realiser dans les flasques des 
20 ouies cfaeration de maniere a permettre le refroidissement des 
circuits electroniques montes sur les cartes. Enfin, en particuiier 
dans les engins mobiles, les secousses transmises par le bac sont 
integraiement appliquees aux cartes par les glissieres. II peut en 
resulter une deterioration des circuits realises sur les cartes, ou une 
23 deterioration du reglage de ces circuits. 

La presente invention a pour objet de remedier aux incon- 
venients cites en proposant un bac dont les flasques, realises en t81e, 
comportent des parties poingonnees et cambrees pour constituer les 
glissieres. La soupiesse des parties cambrees procure alors une 
3 q solution aux problemes evoques. 



Eile concerne plus particulierement un bac a cartes eiectro- 
niques comportant au moins un flasque lateral muni <fau moins une 
glissiere, caracterise en ce qu'au moins une des glissieres comporte 
au moins une pince obtenue par decoupe (Tune fourchette dans ie 
flasque, et par formage et cambrage des dents iaterales de cette 
fourchette. 

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la description 
qui suit et a Pexamen des figures qui l'accompagnent. Elles ne sont 
donnees qu'a titre indicatif et nullement iimitatif de l'invention. Les 
figures montrent : 

- figure 1 : une vue en perspective (fun bac a cartes selon 
T invention; 

- figure 2 : un bac a cartes selon la figure 1 muni de moyens de 
guidage des cartes au moment de ieur insertion dans le bac ; 

- figures 3 et 4 : des variantes de realisation des flasques des bacs. 

La figure I montre un bac a cartes electroniques comportant 
deux flasques lateraux 1 et 2 munis de glissieres, par exemple G et 
G f , pour y enficher des cartes electroniques teiies que 30. Ces 
flasques sont reunis entre eux par une armature peripherique quel- 
conque (non representee). Dans ^invention chaque glissiere est 
constitute par une ou plusieurs pinces en forme de lyre telles que 3 
ou 4. Ces pinces ont la particularity d'etre obtenues par decoupe de 
f ourchettes dans les flasques* Une telle decoupe 5, inscrite dans une 
fenetre de longueur E et de hauteur H, est pratiquee en haut a 
droite dans le flasque I. Cette decoupe 5 est telle que subsite dans 
la fenetre E H une fourchette, igi a trois dents 6 a 8, alongee 
longitudinalement dans le sens des glissieres. La dent centrale 7 
traverse longitudinalement la fenetre et est reliee de part et 
cfautre, 11 et 12, avec les bords verticaux de cette fenStre. Les 
dents Iaterales sont reliees, cfun seul c6te, a une embase 20 qui relie 
toutes les dents entre elles cfune part et au manche 11 de la 
fourchette <fautre part. 

A ce stade de fabrication, apres decoupe, les dents 6 et 8 
Iaterales de la fourchette sont formees pour comporter chacune un 
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bossage oriente vers 1'interieur du bac. Ce bossage a, cfune maniere 
preferee une forme arrondie de rayon R. Apres ce for mage, les 
dents lateraies sont rabattues, cambrees, vers IMnterieur du bac, 
i'une vers i'autre par piiage de Tembase 20. II en resulte que leurs 

5 bossages, respectivement 9 et 10, viennent au contact i f un de I'autre 
(en haut a gauche du flasque I). La pince est alors obtenue par ia 
mise en appui des deux bossages, en reaction elastique run contre 
I'autre du fait de la soupJesse des dents lateraies de la pince. 

L'operation de decoupe des fourchettes dans les fenetres peut 

10 etre effectuee par tous moyens : notamment avec une scie ou un 
laser. D'une maniere preferee elle est obtenue par poingonnage. Le 
bossage des dents lateraies des fourchettes est entrepris, cfune 
maniere preferee, avant rabattement de ces dents. II est execute de 
preference au moyen cfune presse. Enfin le rabattement vers 

15 1'interieur des dents de la fourchette pour constituer la pince peut 
necessiter i'emploi de plieuse. 

La dent centraie 7 de la fourchette est solidaire de part et 
cfautre des bords verticaux de la fenetre. II est possible pour 
conferer plus de soupiesse a la pince, de jouer sur la longueur utile L 

20 ctes dents lateraies, et done sur ia longueur de la fenetre. 

Les positions des fenStres dans les flasques, et done des pinces 
et des bossages qui en resultent, peuvent etre choisies telles que les 
bossages viennent s'appuyer en des endroits predetermines, teis que 
13 et 1^, sur des cartes eiectroniques 30 inserees. Dans ces cartes 

25 eiectroniques, cfune maniere preferee, on s'arrange pour realiser en 
ces endroits des zones de contact electriques, generalement des 
contacts de masse. Les lignes de potentiel 21 et 22, relatives a ces 
zones de contact, peuvent ne pas Stre obiigatoirement reliees 
ensemble sur la carte electronique du fait de periodicite de la 

30 repartition des pinces. Ainsi, outre que cette disposition peut 
permettre de reduire de une connexion le nombre des connexions a 
realiser pour la carte electronique enfichee, les perspectives 
cf implantation des circuits dans cette carte peuvent §tre ameiiorees 
par le morcelement possible de certains contacts equipotentieis (de 
masse). 
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L'invention satisfait alors a toutes les exigences industrielies 
evoquees plus haut. La fabrication simplifiee permet de reduire les 
couts. Des cartes diverses, dont i'epaisseur peut varier dans une 
large plage, peuvent etre inserees dans un bac a cartes munis de 

5 telles glissieres. La souplesse des pinces permet en outre de 

compenser natureilement les defauts cfalignement qui pourraient 
subsister entre leur direction (C, G 1 ) et la position des connecteurs 
destines a connecter les cartes electroniques. Par ailleurs la de- 
coupe provoque la constitution cfouies cfaeration dans le flasque. 

IQ Enfin la souplesse des dents de maintien permet d'absorber les 
vibrations auxquelles est soumi ie bac et qui ordinairement sont 
transmises par les flasques aux cartes. On a pu montrer que Peffort 
de pincement P cfune carte est egal pour chaque pince a : 

13 P = Ej£ ixhxe 3 

8 L 3 

Dans cette formule E^ est module cfeiasticite longitudinale de la 
t6ie choisie pour realiser les flasques, f^ correspond a la f leche totale 
resultant de I'ecartement des branches de la pince suivant la carte 
electronique 30, h represente la iargeur des dents de la pince, e 
represente I'epaisseur de la tole du flasque, L representant la 
longueur elastique utile des dents des pinces. 

Dans un exempie de realisation prefere la t61e est une tole en 
acier inoxydable cfepaisseur e = 0,6 mm, les dimensions des fenetres 
valent H 12 mm et E 32,5 mm, la longueur utile des dents L 16,5 mm 
et le rayon de courbure R des bossages 10 mm, Dans cet exempie la 
Iargeur h des dents laterales vaut 1,5 mm, et la dent centrale 7 
continue au milieu de la fenetre a une iargeur c de 2,5 mm. Apres 
rabattement le milieu des dents 9 et 10 s ! ecarte de _1 = 2,5 mm du 
plan interieur du flasque. La Iargeur M de i'embase 20 des dents vaut 
dans cet exempie 8 mm. D'une maniere preferee les pliages lors du 
rabattement se font avec un rayon de courbure interieur de 1 mm. 
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Dans un perfectionnement de invention, figure 2, les flasques 
sont munis en face de chaque glissiere de moyens de guidage : par 
exemple teis que 23, 24 ou 25. Le but de ces moyens de guidage est 
cfeviter une deterioration des dents rabattues des pinces. En effet 
du fait de la souplesse de ces dents la tolerance cfinsertion des 
cartes est plus lache ; elles peuvent buter sur une dent et la casser, 
ou §tre rayees au passage de sorte que les contacts 14 ou 13 peuvent 
etre abimes. D'une maniere preferee les moyens de guidage sont 
places a I'entree des glissieres (23,25)- lis peuvent cependant etre 
places aussi apres une premiere ou une deuxieme pince dans la 
glissiere (24). Dans un exemple, 23, les moyens de guidage corn- 
portent deux lameiles aiiongees 26,27 decoupees et embouties dans 
le flasque de part et cfautre du chemin de guidage cPune glissiere. 
Dans un autre exemple, 24, les moyens de guidage comportent deux 
taquets redresses, 28 et 29, obtenus eux aussi par decoupe et 
emboutissage. La face de guidage de ces taquets est de preference 
bombee pour eviter cferoder ies bords des cartes eiectroniques iors 
de leur insertion. Dans un troisieme exemple, 25, les moyens de 
guidage comportent deux bossages allonges 31 et 32 obtenus par 
emboutissage. En pratique ies premiers moyens de guidage 23 sont 
preferes. Les lameiles comportent des fiancs 33-36 faisant avec le 
plan du flasque un angle de 60° environ. La hauteur 37 des lameiles, 
dans un exemple, vaut 20 mm environ, le decrochement 38 des 
lameiles de i'aplomb du flasque vaut 15 mm environ. Des cotes 
correspondantes peuvent &tre prises pour les taquets 28-29 et pour 
ies bossages allonges 31-32. 

En outre, il se developpe actuellement une technologie de 
circuits imprimes destines a recevoir des composants dont les pattes 
de fixation et de connexion ne traversent plus ie circuit imprime 
mais sont au contraire plaquees sur la surface de ce circuit imprime. 
Les circuits imprimes realises sont alors minces. Leur encom- 
brement est reduit. Dans une variante, montree sur la figure 3, les 
fenetres de realisation des pinces de chaque glissiere se confondent 
les unes dans les autres. Ceci augmente la densite de cartes 



WO 87/05776 



PCT/FR87/00065 



electroniques integrates dans le baa Ceci augmente aussi 
Iteration. Ainsi la fenetre 39 de la glissiere superieure est 
confondue avec la fenetre 40 de la glissiere sous jacente, de meme 
pour la fenetre 41. La seule limite au rapporchement des glissieres 
5 reside dans la forme des dents des pinces. Avec les cotes pre- 
cedemment indiquees on peut aboutir a un espacement minimum de 
11,43 mm entre deux cartes electroniques adjacentes. 

Si ce minimum est insuffisant on peut soit reduire la taille, et 
la force, des pinces soit adopter une repartition en quinconce des 
10 pinces. La figure 4 montre, en vue de face, la disposition sche- 
. matique des fenetres des pinces dans un flasque. La disposition en 
quinconce permet de reduire la distance 42 entre deux glissieres 43 
et 44 independamment de la taille des pinces. Le cas echeant trois 
(ou plus) decrochements longitudinaux peuvent etre utilises pour 
15 menager un espace 42 faible avec des pinces, done des fenetres 45, 
grandes et fortes. 

En outre on s'est rendu compte, pour augmenter les qualites de 
souplesse des pinces qu'ii etait interessant de leur faire subir, apres 
fa^onnage, un traitement thermique localise en particuiier une 
20 chauffe suivie cfun trempage. De cette maniere on peut obtenir, 
pour un meme materiau constituant le flasque, une plus grande 
gamme de souplesse des dents. 
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REVINDICATIONS 

1 - Bac a cartes electroniques comportant au moins un flasque 
(1,2) lateral muni cfau moins une glissiere (G, G ! ), caracterise en ce 
qu'au moins une des glissieres comporte au moins une pince (3,4) 
obtenue par decoupe (5) d'une fourchette (6-8, 11,20) dans le flasque, 
et par formage (9,10) et cambrage des dents laterales de cette 
fourchette. 

2 - Bac selon la revendication 1 caracterise en ce que chaque 
dent de fourchette comporte un bossage (9) obtenu par le formage, 
destine a venir au contact du bossage de Tautre dent apres 
cambrage. 

3 - Bac selon la revendication 2 caracterise en ce que les 
flasques sont metalliques et en ce que ia pince (3) est placee de telle 
f agon dans ie flasque que le bossage vienne appuyer sur une zone de 
contact (13) cfune carte electronique (30) glissee dans ia pince. 

15 * - Bac seion Tune quelconque des revendications 1 a 3 

caracterise en ce que les flasques sont en acier inoxydabie. 

5 - Bac selon Tune queiconque des revendications 1 a 3 
caracterise en ce que la fourchette a trois dents. 

6 - Bac a cartes seion i f une queiconque des revendications 1 a 
2 q 3, caracterise en ce que le flasque possede au droit cfau moins une 

glissiere des moyens de guidage des cartes dans cette glissiere (fig 
2) 

7 - Bac selon la revendication 6 caracterise en ce que les 
moyens de guidage comportent deux iamelies allongees (23) obtenues 

25 par decoupe et emboutissage. 

8 - Bac selon la revendication 6 caracterise en ce que les 
moyens de guidage comportent deux bossages allonges (25) obtenus 
par emboutissage. 

9 - Bac selon la revendication 6 caracterise en ce que les 
30 moyens de guidage comportent deux taquets (24) a face de guidage 

bombee, obtenus par decoupe et emboutissage. 
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10 - Bac selon Tune quelconque des revendications i a 3 
caracterise en ce qu'il comporte au moins deux glissieres pour 
maintenir deux cartes adjacentes, en ce qu'une fourchette <fau 
moins une pince de chaque glissiere est decoupee dans une fenetre 

5 du flasque, et en ce que les deux fenetres (39,^0) relatives a ces 
deux pinces se conf ondent en une seuie (fig. 3). 

11 - Bac selon Tune quelconque des revendications i a 3, 
caracterise en ce qu'il comporte au moins deux glissieres pour 
maintenir deux cartes adjacentes, en ce qu'une fourchette cfau 

10 moins une pince de chaque glissiere est decoupee dans une fenetre 
du flasque, et en ce que deux fenetres relatives a ces deux pinces 
sont situees en quinconce (Fig. 4). 

12 - Bac selon I'une quelconque des revendications 1 a 3, 
caracterise en ce que les pinces sont traitees thermiquement apres 

15 fagonnage. 
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1-3 


Y 


GB, 


A, 2142783 (A.D. CALABRO) 23 janvier 
1985, voir page 2, lignes 59-74, 
98-101 


1-3 


A 


FR, 


A, 2136937 (COMPAGNIE GENERALE DE 
CONSTRUCTIONS TELEPHONIQUES ) 29 
decembre 1972, voir page 3, lignes 
13-35 


1,2 


A 


FR, 


A, 2116630 (C.I.T.) 21 juillet 1972, 
voir figure 4; page 2, lignes 18-25 


1,2 


A 


US, 


A, 4322776 (JOB) 30 mars 1982, 

voir figure 2; colonne 3, lignes 1-2 


1,2 


A 


US, 


A, 4214292 (JOHNSON) 22 juillet 1980 





* Categories speeialaa da documents cites: » 
a A • document definissant Petat general dv | 0 technique, non 

consider* comme particulierement oertinent 

« E » document antsrieur, mais publie a la date de d*pdt Interna- 
tional ou apres eetta data 

* I » document pouvant jeter un doute sur une revendication da 

priorite ou cite pour determiner fa date oe pubtieation d'une 
autre citation ou pour una raiion ipeciaJe (telle qu'indlquee) 
« O » document se referant a una divulgation orale, a un uaaoa a 
une exposition ou tous autres moyons 

« P » document publie event la date de depot international, male 
posterieurement a la date de priorite revendiquee 



« T » document ufterieur publie posterieurement a la date de depot 
International ou a la date de priorite et n'appartenant pas 
a I'etat de la technique pertinent, mais cite pour comprendre 
le princtpa ou la theorie constituent la base de ('invention 

«X» document particulierement oertinent: ('invention revendn 
quee ne peut etre considerSe comme nouveile ou comme 
Impliquant una activlte Inventive 

«Y» document particulierement pertinent: ('invention reven- 
diquee ne peut etre considers* comme impliquant une 
activlte Inventive lorsque le document est associe a un ou 
piusieurs autres documents de meme nature, cstts combi- 
nation stent evidonte pour una personns du metier. 

« 4 » document qui fait partie da la meme famille de brevets 



IV. CERTIFICATION 



OatajHaquelle la recherche international a ete effectivement 



15 juin 1987 



Oete d'expedition du present rapport de recherche Internationale 

1 7 JUL 1987 




Administration ehargee de la recherche Internationale 

OFFICE EUROPEEN DES BREVETS 



Signature du foncUonnalre ej 

M YAN MOL 



Formullir, PCT/ISA/210 (dtuiMm* touillt) (Jmw 198S) 



ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE RELATIF 



A LA DEMANDE INTERNATIONALE NO. PCT/FR 87/00065 (SA 16509) 



La presente annexe indique les membres de la famille de 
brevets relatifs aux documents brevets cites dans le rapport 
de recherche international vise ci-dessus. Lesdits membres 
sont ceux contenus au fichier informatique de 1' Off ice 
europeen des brevets a la date du 29/06/87 

Les renseignements fournis sont donnes a titre indicatif 
et n'engagent pas la responsabilite de l f Office europeen 
des brevets. 



Document brevet Date de Membre(s) de la Date de 

cite au rapport publication famille de brevets publication 

de recherche 



GB-A- 


2142783 


23/01/85 


DE-A- 


3423865 


17/01/85 








US-A- 


4574332 


04/03/86 


FR-A- 


2136937 


29/12/72 


Aucun 






FR-A- 


2116630 


21/07/72 


Aucun 






US-A- 


4322776 


30/03/82 


Aucun 






US-A- 


4214292 


22/07/80 


Aucun 







t 



ft 



Pour tout renseignement concernant cette annexe : 

voir Journal Officiel de l 1 Office europeen des brevets, No. 12/82 



